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৪.8. MEBASY 
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টা ও 111 উড 
মূল্য এক টাক! আট আন৷ মাত্র 


৬৪, হারিনন রোড, কলিকাত|-৯, হইতে প্ী্পনকুমার বারিক কতৃক প্রকাশিত ও সর্বস্বত্ব সংরক্ষিত এবং 
৩৩এ, মদন মিত্র লেন, কলিকাত|-৬; অন্নপূর্ণা প্রেস হইতে জ্রীফকির চন্দ্ৰ ঘোষ কর্তৃক মুদ্রিত। 


কাঠ ও কার্ঠর কাজ 
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সুচনা 


অরণ্যের মধ্যে দাড়াইয়া থাকে কত রকমের গাছ। 
সেই গাছ কাটিয়। আনিয়| তাহ| দিয়! নিত্যপ্রয়োজনীয় জিনিষ, 
ঘরের আসবাব-পত্র_-এমন কি, ঘর-ছুয়ার পর্যন্ত তৈয়ারী করা 
কম নিগুণতার কথা নয়। 

ঘন হইতে গাছ কাটিয়৷ আনিবার পূর্বে গাছকে চিনিতে 
হইবে; অৰ্থাৎ কোন্টি কি গাছ তাহা জানা চাই। কোন্‌ 
গাছের কি গুণ, কোন্‌ গাছ দিয়! কোন্‌ জিনিষ তৈয়ারী হয়, 
তাহাও পূৰ্থ হইতে জান] দরকার । 

তারপর গাছের অবস্থ! নুত্মিত হইবে। গাছে ‘সার’ 
হইয়াছে কিনা, শুক্কৃনা বা বাজ-পড়া গাছ কিনা, ইহাও লক্ষ্য 
হৃরিবার বিষয়। 

পাকা মাহ্মির৷ (যমন জল টিনিতে পারে-জলের.কোথায় 
দুণিপাক, (কোথায় না উল্টা ভ্রাত-_ইহা যেমন তাহারা, দুর 
হইতেই নুল্মিয়া লয়, নিপুণ কাঠের মিশ্রীরাও তেমনি কাঠ 
দেখিয়াই তাহার দোষ-গুণ বুঘ্মিয়| ফেলে। (কান্টি শক্ত কাঠ, 
কোন্টি নরম কাঠ, কোন্‌ কাঠে ক্লিল্মপ আশ ও গিট্‌ আছে, 
(কান্‌ কাঠের আশ মোঢড়ানো, এ-সব তাহার! সহজেই বুঝিয়। 


২ কাঠ ও কাঠের কাজ 
থাকে! অভিজ্ঞ কাঠের মিস্ত্রী কাঠের গু'ড়ির স্তর হইতেই 
ঠ গাছ কতদিনের পুরাতন, তাহা বলিতে পারে। 

কুম্তকারের৷ মাটি দিয়া কিছু গড়িবার পূর্বে যেমন মাটি 
পরীক্ষা! করিয়৷ লয়--এ টেল মাটি, বেলে মাটি, (দা-আশ মাটি 
পর্বীক্ষা কারয়! প্রয়োজনমত তাহান! যেমন মাটি (তয়ারী করিয়! 
লয়_-কাঠের সিত্রাও সেইনাপ কাঠকে বিশেষ বিশেষ ভ্রণীতে 


বিভক্ত করিয়। প্রয়োজনমত কাঠকে তৈয়ারী করিয়া লয়। 


সেইজন্য ‘কাঠ’ সঙ্বন্ধেই আমন! প্রথমে আলোচনা করিব। 


প্রশ্ন জন্ৰ্যাল্স 
কাঠ 

কাঠকে সাধারণত ছুই ভাগে ভাগ করা যাইতে পারে। 
যথা শক্ত কাঠ ও নরম কাঠ। 

শত কাঠ 3 সোজা, সরু, ঘন আঁশযুক্ত ও দীর্ঘকাল স্থায়ী 
কাঠকে শক্ত কাঠ বল। এই কাঠ ‘ঢাপ’ (ক্ষমৃপ্ৰসন্‌)ও 
ণ্টান্‌' ( টেন্সন্) উভয়ই সহ্য করিতে পারে। 

কতকগুলি শক্ত কাঠের নাম-_দেগন (টিকৃ), শাল, 
শিশু, জেহগনি, বাবজা (বারুল ), জাম, জামরুল ইত্যাদি| 

নৰম কাঠ ঃ সোজা লা বাকা, পাতলা আঁশযুক্ত এবং 
দীর্ঘকাল স্থায়ী নয় এল্লপ কাঠকে নরম কাঠ বলে। এই 
নরম কাঠ ‘চাপ’ হা 'টান্‌' কোনটাই সন্ত করিতে পারে না! 


কাঠের স্তর-ভেদ ৩ 

কতকগুলি নরম কাঠের নাম--আম, কার্তাল, দেবছাক্র, 
শিমুঅ ইত্যাদি | 

এখানে মনে রাখিতে হইবে, শক্ত ও নরম বলিতে আমরা 
সাধারণত যাহা দুনিম, কাঠের ‘শক্ত’ ও 'নরম' কিন্ত ঠিক (সই 
অর্থে ব্যবহৃত হয় ন| ৷ যে সকল গাছের পাতা সরু ও পাতার 
অগ্রভাগ সুচেন ন্যায় সুক্ষ, উহাই নরম কাঠের গাছ এবং 
(যে সকল গাছের পাতা চওড়া, তাহাই শক্ত কাঠের গাছ । শক্ত 
কাঠে বিশেষ বিশেষ নং থাকে কিন্ত কাঠাল প্রভৃতি কয়েকটি 
ছাড় অন্য কোন নরম কাঠেই রং দেখা যায় না। 


কারের ভর (layer )-ভেদ - 
একট! কাঠের গুড়ির বিভিন্ন স্তরকে বিভিন্ন নামে 

অভিহিত করা হয়। যথ|- 

শল! [01 )_ গাছের সবচেয়ে ভিতরে যে অংশ থাকে, 
তাহাকে শ্ব স বলা! হয়। 

বাধিক বাড়ের বেড় ( annual rin6 )- প্রতি বংসর গাছটি 
বাড়িয়া উহার ঢারিপারে যে কাঠের স্তর গঠিত হয়। 

কাঠের মারাংশ (heart 0091)_ পূর্ণ বয়পপ্ৰাত কাঠের 
শ্রষ্ঠাংশকে 'সার' বল! হয়। এই সারাংশ দিয়াই আসনাব- 
পত্র তয়ারী কর! হইয়া থাকে৷ 

অমারাংশ (5৪) 004) গাছের নাকল ও সারাংশর 
মব্যবর্তা কাঠ! ইহাতে সহজেই উই থরে এবং এই অংশের 
কাঠ দিয়া কান.কাজও হয় না। 


বাকল বা ছানি (1) গাছের লহিরাবরণ লা গান্নঢ | 


কাঠ ও কাঠের-কাজ 
বাজারেঃগ্রলিত কারি 'আকাব্র (12000). ভেঙ্ক 
আমন্া৷ যে-সব কাঠ ব্যবহার করি, উহা প্রয়োজনভেদে 

বিভিন্ন আকারে পাওয়া-যায়। যেসন-_ 

গুঁড়ি কাঠ (10)-_গাছ-কাটিয়া-ও উহার ডালপালা দূর 
করিবার পর গাছটির যে দেহ ঘা দেহাংশ পাওয়া যায়, উহাকে 
গুড়ি বলে। 

ভত্তা কাঠ,(]ঞ:)-গুড়ি।টরাই করিবার পর যে কাঠ 
পাওয়! যায় এবং যাহার চওড়া (ঘা প্ৰস্থ) পুক্ হইতে অনেক 
বেশী, তাহাকে তত্তা,বলা হয় । 

ুক্রা কাঠ ( 5৫01] )_বিভিন্ন আকারের কাঠের 
ফালিকে 'ক্ক্যাটলিং' বাটুকর! কাঠ.বলে। 


কার্ঠকে কাজের উপযুক্ত করিয়া টতয়ারী-বা্সিজানিং 
গাছ কাটিবার পর উহাতে কিছুটা জলীয় অংশ (৪৪১) 
থাকে। ইহাকে শুকাইয়া লওয়ার নাম ‘পিজনিং’। সিজনিং 
সাধারণত তিন রকসে কল! হইয়| থাকে৷৷ যথা 
স্বাভাবিক সিজন (natural seasoning )--(কালণও ‘গড’ 
বা বেড়াণুদ্য গৃহে তক্তাগুলিকে এমনভাবে সাজাইয়|৷ব্লাথিতে 
হইবে যেন উহার ভিতর দিয়া ভালভাবে বাতাস খেলিতে 
পারে। এইন্লাপ অবস্থায় তক্তাগুলিকে এক হইতে তিন ঘংসর 
পর্যন্ত রাখিয়৷ দেওয়া চলিতে পারে। 
ক্রিম, মিজনিং (artificial seasoning )--ঘরর মধ্যে 
গরম বাতাসের সৃষ্টি করিয়া কাঠ-শ্তকাইয়| লওয়াকে 'কত্রিম 
সিজলিং বলে৷ ইহ! খুব'ব্যয়সাধ্য। উচ্চ শ্রণীর (কান কাজ 


কাঠের দোষ ওরোগ ৫ 
অল্স সময়ের মধ্যে করিয়া দিতে হইলে এইরূপ ক্কোশল 
অবলম্বন করা হয়। 

জল-মিজরনিং (water seasonins-)-—গাছের গুড়িকেই 
জল-সিজনিং করা হয়। -গুড়িটিকে ভ্রোতত্বিনী কোন জলাশয়ে 
ডুবাইয়া রাখিয়া তিন-ঢারি_ সপ্তাহ পরে এ গুড়িকে তুালয়া 
উন্মুক্ত বাতাসে শ্ুকাইয়া লওয়া দরকার । 

কুম্তকার ন! চাষী কিছু তৈয়ারী হরিঘা পূর্বে যেমন 
তাহার মাটি বা জমি তৈয়ারী করিয়া লয়, কাঠের মিস্ত্ৰাকেও 
সেইরাপ কিছু করিবার পূর্ধে কাঠকে সিজনিং প্ৰভৃতি প্রক্রিয়া 
দ্বারা ভৈয়াননী করিয়| লইতে হয়। 

কার্তের দোষ ও রোগ 

কাঠের সাধারণ দোষ এই-- 

ফাটল (91818 )_বিভিন্ন কারণে কাঠ ফাটিয়! যায়। 
ইহাকে “শন্ক* বা ফাটল /424578%4/2. 
ঘলে। ফাটল তিন 
রকমের দেখা যায়। 

(ক) সারাংশ ফাটল 
(heart shake)——(য ফাটল 
সারাংশ হইতে আনন্ত 
হইয়া বাহিরের দিকে 
ছড়াইয়া পড়ে, তাহাকে 
সারের ফাটল বলে । গুড়ি 
অনেক দিন নৌদ্রে পড়িয়া 
থাকিলে এই ফাটল দেখ! দিতে পারে। 


৬ কাঠ ও কাঠের কাজ 


(খ) তারা ফাটল (5৪৮ ১১৯৮০ )--বাহিবর হইতে যে 
ফাটল আরম্ভ হইয়া ভিতরের দিকে ছড়াইয়| পড়ে। 

গে) গোল ফাটল (৬৮৮ ৪:৮ )--দুইটি বাধিক হাড়ের 
বেড়ের (২০7৪1 ॥in6) যে গোলাকার ফাটল হয়। 


[ 11105 })- গাছের গুড়িতে শাখার গোড়ায় যে 
শক্ত কাষ্ঠ-স্তবক দেখা 
যায়,উহাকে গিট্‌ বা ‘ন্‌’ 
ঘলে। জ্যান্ত (live) ও 
মরা (৭০৪৭) ছুই রকমের 
গিট্‌ দেখা যায়। 

(ক) জ্যান্ত গিট 
গাছে কোন জ্যান্ত শাখায় 
যে গিটু হয়, উহাকে 
জ্যান্ত গিট ঘলে। জ্যান্ত 
গিটে ফাটল থাকে না এবং ইহ! খারাপও হয় না। 

(খ) মরা গিট ভাঙ্গা বা পচা ডালের গোড়ায় যে গিট, 
থাকে । গাছের বাহিরের দিকে এই মরা গিটের চিহ্ন ধরা 
যায়। মরা গিট. আল্গা থাকে এবং উহা! খুলিয়া পড়িয়া 
গেলে সেই জায়গায় একটা গত হইয়া যায়। 

উণ্ট| আশ (॥)56)_ কোনও গুড়ি হইতে তক্তা 
বাহির করিবার সময় উহার আশ বিছিন্ন বা উল্টা হইয়া 


যায়। গাছ হচাটিবার সময় অন্য গাছের উপর .পড়িলে এইবরাপ 
হইতে পারে। 


কাঠের সাধারণ রোগ ৭ 


গ[কানে| অমি (twisted 0৫) কোনও গুড়ির পাকানো! 
ঘা মোড়ানো! আঁশ থাকিলে তক্তা করিবার সময় সেখানে নষ্ট 
হইয়া যায়৷ উহাতে তক্তার জোরও হমিয়া যায়। সাধারণত 
লরম কাঠেই এই (দাষ থাকে। গাছ যদি মোচড় খাইয়া! বড় 
হয়, কিংবা যদি বাড়ে গাছকে মোঢড়াইয়া দেয়, তবে তাহাতে 
উল্টা বা পাকানো আশ দেখা দেয়। 


কারের সাধাৰণ রোগ 

পান-ক্রিয়া ই 

ভিজা পচা (/%101)_ভিজা স্যাৎসেতে জায়গায় বা 
যেখানে জল পড়ে, এরূপ জায়গায় থাকিলে কাঠ পটিয়া যায়। 
এ স্থানের কাঠ নরম হয় এবং উহাতে কিছুমাত্র জোর থাকে 
না। কাঠের এক জায়গায় এইরূপ পচন প্ররিলে উহ! সমস্ত 
কাঠে ছড়াইয়| পড়ে ও কাঠখানিকে নষ্ট করিয়া দেয়। 

উন! গচ! (গা 101 )- কাঠ উপযুক্ত বাতাস খেলে এরূপ 
জায়গায় না থাকিলে উহাতে একপ্রকার রোগ জল্মে। উহাতে 
কাঠের জোর কমিয়া যায় এবং ধগ্সিলে সইখানটা গুড়া গুড়া 
হইয়৷ পড়ে । 

ঘু ধৰা (18001 worm )-স্নণ-এর| কাঠ দেখিলেই ন্রলিভে 
পার! যায়। ইহাতে অসংখ্য ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র ছিদ্র দেখা যায় এবং 
এই সকল ছিদ্র হইতে পুনার মত কাঠের গুড়া বাহির হয় 
কাঠের অসার অংশে এবং নরম কাঠেই ঘুণ ধরিয়া থাকে। 
ঘুণ-ধরা কাঠ দিয়া কিছুই তৈয়ারী কর! চলিতে পারে না। 

২ 


৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 
কাচা বা প্িজন-না-কৱা কার্য কাজের অনুপযুক্ত 
কাঢা বা সিজন-না-কর! কাঠ দিয়া কোন আসবাব-পত্র 
তিয়ারী করিলে এ কাঠ যখাপময়ে শুকাইলে উহাতে ফাটল 
ধরিবে, কোথাও সংযোগ (19%) থাকিলে সেখানে ফাঁক হইবে 
এবং তৈয়ারী জিনিষটি আকজো হইয়া পড়িবে। কাঁচা কাঠে 
যন্ত্র দিয় সহজে কাজ সুসগ্পন্ন করাও কঠিন। 


কার্তনির্বাচন 
সিজন-করা কাঠই কাজের জন্য নির্বাচন কলা উচিত। 
পচ! (৮১০৮) কাঠ, গিট (15.০:) যুক্ত কাঠ এবং ভিজ! কাঠ 
যথাসম্ভব বাদ দিতে হইবে | কাঠটির (হারা হইবে সুন্দন্ন | 
(যে কাঠ দেখিতে ভালো নয়, উহা দ্বারা কাজও ভালো হয় ন! ৷ 


সাধারণ ব্যবহৃত কারের সংক্ষিপ্ত পাৱিচয় 

শক্ত কাঠ ঃ 

মেগুন_ইহা আগাম, ব্রঙ্গাদেশ, বোস্বাই অঞ্চল এবং 
পশ্চিমবঙ্গের জলপাইগুড়ি, দাজিলিং ও নদীয়া প্ৰভৃতি কোন 
(কোন স্থানে জন্ম৷ ইহার আশ (সাজা, ঘন, সরু এবং দীর্ঘ- 
কাল স্থায়ী হয়। শক্ত কাঠের মধ্যে সেগুন কাঠই আসবাব- 
পত্র তৈয়ারী করিতে বেগ দরকার! ইহার মূল্যের তারতম্য 
থাকিলেও সাধারণত (কিউবিক ফুট অর্থাৎ ১২ ফু.৮১২ ই. 
১ই.)- ইহার নমাটিকের মূল্য প্রায় ৩৬২ টাকা এবং দেগা 
প্রায় ১২২ টাকা পর্যন্ত দাম উঠিয়া থাকে !. এক কিউবিক 
ভালে! সেগুন কাঠের ওজন প্রায় ২৫২৬ সের হইতে দেখা যায়। 


কিস িতেরন সার না ক্যা 


সাধারণ ব্যবহৃত কাঠের সংক্ষিপ্ত পরিচয় ৯ 


ঘ্যঘহার--ন্নেলওয়ের গাড়ি, নৌকা, জাহাজ প্রভৃতি এবং 
গৃহের আপবাব-পত্র-টেবিল, চেয়ার, দরজা, জানালা প্রভৃতি 
নিসাণে বিশেষ প্রয়োজন | 
শিশ্ু-ইহার শক্ত, ঘন কিন্তু মোটা আশ আছে। ইহার 
এক কিউবিন্ ফুট কাঠের দাম বার-চৌদ্দ টাকা । ইহা সেগুন 
কাঠ অপেক্ষ। ওজনে ভারী । 
ন্যবহ।ন-_ইহাল দ্বার গাড়ির ঢাকা, রাইফেলের হাট, 
হৃাণ্ডেল প্রভৃতি তৈয়ারী হয়। 
শীন-ইহা খুব শক্ত এবং ঘন আশযুক্ত কাঠ। এক 
কিউবিক শাল কাঠের মূল্য সাত-আট টাকা ৷ উহার ওজনও = 
সেগুন অপেক্ষা ভারী | 
ব্যবহান--রেলওয়ে প্লিপার, ব্রীজ, ঘরের খুঁটি, কড়ি প্রভৃতি 
(তয়ারী হয়। 
বাবনা- ইহার আশ মোটা এবং মোড়ানো । এই কাঠ 
খুব শক্ত ৷ ইহার রং খয়েরের মত। পূর্বে বাবলা কাঠ সম্ভা 
থাকিলেও চাহিদ| বাড়ার সঙ্গে ইহার দামও ঘাডিয়াছে। 
ব্যবহার-_ইহার দ্বারা গাড়ির ঢাকা, লাঙ্গল, তাবুর খুটা, 
যন্ত্রপাতির হাতল লা 'দামাট' প্রভৃতি তৈয়াবী হয়। 
নরম ক্ষাঠ ৪ 
(েবদা-ইহার আন সরু, সোজ| ও ঘন। স্থায়ী কোন 
কাজে এই কাঠ দিয়! করা উচিত নয়। 
ব্যবহার--প্যাকিং বাক্স, দিয়াশালাইয়ের ক্ষাঠি প্রভৃতি 
তৈয়ারী হয়। _ 


১৪, কাঠ ও কাঠের কাজ 


শিমুজ, আম, চিত্র প্ৰভৃতি অন্যান্য নরম হাঠও (কনি স্থায়ী 

কাজের জন্য ব্যবহৃত হয় না! 
কার্্-দংরক্ষণ 

উইয়ের অত্যাচারে এবং জল-বাতাসে কাঠ অনেক সময় 
লষ্ট হইয়া যায়। এইজন্য লং মাথাইয়া (ভানুনিসিং) বা 
আলকাতর! মাখাইয়া র্লাখিলে কাঠ ভালো থাকে । 

ব্রিমাটিং ( creosoting )— একটি উপযুক্ত পাত্রে ক্রিওসোট্‌ 
নাখিয়া উহার মধ্যে কাঠ ফেলিয়া উত্তাপ দিতে হইবে। 
তারপর উহা ঠাণ্ডা রিয়া এ পাত্র হইতে কাঠগুলি বাইর 
কনা দরল্লকার। এইরাপে এ তেল কাঠের মধ্যে প্রবেশ 
করিয়া উই বা অন্য পোকার হাত হইতে কাঠকে রক্ষা করে। 

কাঠকে সর্বদাই ‘সিজন’ করিয়া ন্লাখিতে হইবে এবং 

কাঠটিতে যাহাতে জল না জলীয় বাপ লা লাগে, এমন 
শুদ্ধন| জায়গায় ললাখিয়া কাঠে যাহাতে আলো।-বাতাস খেলে 
এমন অবস্থায় রাখ! দরকার। 


ন্িভীল্ল অগ্র্যাল্স 
ছুতার খিশ্জ্ীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি 
কাঠের মিল্লার সফলতা! নির্ভর করে তাহার যন্ত্রপাতির 
উপর। উপযুক্ত যন্ত্ৰ না পাইলে কোন কারিগরই মনের মতন 


জিলিষ (তয়ারী করিতে পারে ন| | এইজন্য যাহার কাঠের 
কাজ করিতে চায়, তাহাদের সর্বপ্রথম উপযুক্ত যন্ত্রপাতি সংগ্রহ 


ছুভার মিন্ত্ৰীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ১১ 
করিতে হইবে। কাঠের সাধারণ জিনিষ ভৈয়াল্লীার কাজে 
ব্যবহৃত যান্ত্রর একটি ভালিক| নিয়ে দেওয়া যাইতেছে । 

বাক- প্রথমেই চাই কাঠের সিজ্রীর বাক (Carpenters! 
Bench) | ইহা দেখিতে একখানি ঢওড়া ও উ দু বেঞ্চির মত | 
ইহার ঢারিটি শক্ত ও মোটা পায়| আছে। ইহার সহিত একটি 
দল্লাজ ও একটি 
-447%8) তাক খাকে। এই 
_ এ, বেঞ্চর উপরকার 
শক্ত ও মোটা 
তক্তান্ন উপর কাজ 


ৰ করিতে হয়। এই 
তভার সহিত কাঠের টুকরা পেরেক দিয়া আটা থাকে। 
(কোনও হাঠে ব্ল্যাদা (plane) ঢালাইবার সময় ইহার সহিত 
এ কাঠ আট্কাইয়। লইতে হয়। 


মাকিং যন্ত্র বা ঘৃতালা 


-একটা কিছু উৈয়ারী () ৰক ডী 
করিতে হইলে কোনও 2 রাত 
ৰি LES 


কাঠ না তক্তা চিনিয়] scars te N/V 
লইতে হয়। ক্ৰিন্ত 
চিন্নিঘার পূর্বে কোন্‌ পথ 
ধরিয়া (রাই কদ্সিতি 
হইঘে, তাহার নির্দেশ 
থাক দরকার । কোনও 


কাঠের প্রান্তদেশ (রাই কল্পিত হইলে ‘মাঞ্চিং 


যন্ত্র ব্যনহাত 


১২ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হয়। একটি কাঠের একদিকে একটি ছুচালো লোহার - 
পেরেক লাগালো থাকে । কাঠের উপর দিয়া মাপ অনুযায়ী 


এ লোহা! টানিয়৷ লইলে দাগ পড়িয়| যায়। এ দাগের উপর 
দিয়া করাত ঢালানো হহইয়| থাকে। 

অনেক সময় খুব চওড়া তার মানামাঘিা জায়গায় 
চিরিবার প্রয়োজন হয়। তখন সুতার গায়ে চক মাখাইয়া প্র 
সুতা টান্‌ টান্‌ করিয়৷ ধরিয়া ছাড়িয়৷ দিলে কের সাদ] দাগ 
কাঠের উপর পড়ে। 9 দাগ অনুসারে কাঠটি চেন্নাই করিতে 
হইবে। চিত্রে এইরূপে দাগ দেওয়ার ভুল ও নিভূ'ল প্রণালী 
দেখালো হইল। 

করাত দীর্ঘ আকার হইতে ক্ষুদ্রাকার পর্যন্ত অনেক 
রকমের করাত ব্যবহৃত হহইয়| থাকে। বড় করাত ছয়-সাত 


ছতার মিস্ত্ৰীরৱ প্রয়োজনীয় বন্ত্রপাতি ১৩ 


ফুট পর্যন্ত লঙ্কা দেখা যায়। গাছের গুড়ি প্রভৃতি ঢেরাই 
করিতে ঘা ভক্তা টয়ারী 
করিতে ইহা ব্যবহাত হয়। 
করাতীরা এই সকল করাত 
ব্যবহার করিয়া খাকে। 
হাত-কৰাত_বড় করাত 
দিয়া কোন কাঠ ঢেরাই 
করিতে সাধারণত তিনজন 
লোকের প্রয়োজন হয়; কিন্ত হাত-করাত একজনেই চাঁলাইতে 
গারে। এই করাত জন্বায় কুড়ি-বাইখ ইঞ্চি ও ইহার প্রতি 
ইঞ্চিতে পাঁচ-ছয়টি দাত থাকে৷ বড় হল্লাতের দুই দিকে 


লইতে হয়। 

গোল-কাট। করাত_এই করাত গোল করিয়া কিছু 
কাটিতে হইলে প্রয়োজন হয়। ইহান্ন পাত মাত্র এক ইঞ্চি 
চওড়া এবং ইহা লম্বায় আধ হাত হইতে এক হাত পর্যন্ত 


১৪ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হইয়া যাকে | ইহার ছুই দিকে দুইটি হাতল থাকে। ইহার 
ফলাটিকে প্রয়োজনমত পাশের দিকে হেলানে! ছলে। 
ঘাট-কাটা ব| চাবি করাত_কাঠের কোথাও ঢাবির ঘাট 
না নক্সা! কাটিতে হইলে এই করাত ব্যবহৃত হয়। ইহার 
দাতগুলি খুব ঘন। যেখানে ঘাট কাটিতে হইবে সেখানে প্ৰথমে 
একটি ছিদ্ৰ করিয়া এ ছিদ্রের মধ্যে এই করাতের অগ্রভাগ 
ঢুক্কাইয়| আন্তে আস্তে টানিতে হইবে। 
বাটানী-কাঠের মধ্যে 
গত’ ক্কর্িতে কিংবা আল ' {| 
কাটিতে বা বিবিধ ‘জয়েন্‌’ ৷, 
করিতে বাটালীর বিশেষ 
প্রয়োজন । প্রয়োজনভেদে 
বাটালীও বিবি ও লহু 
প্রকারের হইয়া থাকে। A 
যথা_বিন্দ_ বাটালী,গোল { 
NE 


বাটালী ও লক্সা-কাট| 
ঘাটালী ইত্যাদি। 
বিন্দ. বাটালী-- 
বাটালী বলিতে একটি লোহার ফলা এবং তাহার একদিকে 
একটি কাঠের দামাট বুঝিতে হইবে। এই দামাটের মাথায় 
হাতুড়ী দ্বারা আঘাত করিয়া কাজ করিতে হয়। গতর 
সাপ অনুসারে হাটালীও বেশী থা কম চওড়া ফলা ব্যবহৃত 
হয়। 7 
বিন্দ, বাটালা মোটা এবং ঢওড়| কগ। উহার মুখের 


ছুভার মিন্ত্রীর প্রয়োজনীয় যন্ত্ৰপাতি $৫ 


ঢালের পরিমাণ ৩০ ডিগ্ৰী ৷ কাঠের উপর সরু ও চৌঁক! গত" 
হরিতে ইহার প্রয়োজন! 

গোল বাটালী-এই বাটালীর ফলা অধ-ত্বত্তাকরি; 
মাথায় ঘার। কোনও কাঠে গোলাকার গত” ক্ষন্নিতে এই 
ঘাটালী ব্যবহৃত হয়। 


সাধারণ কাজের জন্য ব্যবহৃত ঘাটালী ছাড়াও বিবিধ 
নক্সা বা কারুকার্ষের জন্য নথ বাটালী, তে-শিরা বাটালী, 
কোণ বাটালা প্রভৃতি ব্যবহৃত হইয়া খাকে। 


হাঁুটী-কামারশালায় হাতুড়ী দিয়া জোরে জোরে ঘা 
মারিয়া a কাজ করা হয়। কিন্ত কাঠের মিশ্রীর হাতুড়ী 
দিয়া খুব (জারে ঘ! মারিবার প্রয়োজন হয় না। এইজন্য 
' কাঠের কাজে লোহার ছোট হাতুড়ী এবং কাঠর হাতুড়া 
ঘা মুগুর ব্যবহাত হয়। শক্ত কাঠে বিন্দ 
করিতে হইলে বাটালীটি বা হাত দিয়া রিয়া ন 
ঘাটালীর হাতলের মাথায় লোহার ছোট হাতুড়া 
দিয়া ঘা মারিতে হয়। যেখানে কাঠ খুব শক্ত 
নয় অথবা গত’ যেখানে অগভীর হইবে, সেখানে 
কাঠের ছোট মুগুর ব্যবহৃত হয়। একটি মোটা 
কাঠের মণ্যস্থলে বিন্দ, করিয়া উহার ভিতর 
একটি হাতল নসাইয়া হাতুড়ী (তয়ারী করা চলে। 

যেখানে কাঠের মধ্যে পেরেক লোহা ঘা খিল বসাইত 
হয়, সেখানে লোহান হাতুড়ী দিয় 3 পেরেক লোহার মায়ায় 
আঘাত করিতে হয়। 

৩ 


১৬ -- কাঠ ও কাঠের কাজ ' 


করাত দিয়! কাঠ চিরিবার পর কোনও জিনিষ (য়ারী 
কৃর্পিতে হইলে মাপ করিবার এবং কোণ প্রভৃতি স্থির করিবার 
জন্য নিম্নলিখিত কতকগুলি যন্ত্ৰ প্ৰয়োজন! 
ফুট ৱুন--ইহা ছুই ফুট লম্বা এবং ইহাকে ঢারিটি ভাজ 
কনর! যায়। ইহাকে “বক্স উড ক্লুল'-ও বল! হহইয়| থাকে । এই 
৫ ক্ষিলটি' কতকগুলি ইঞ্চিতে এবং 
প্রত্যেকটি ইঞ্চি ষোল ভাগে ভাগ কর 
চে খাকে। ইহাতে এমনভাবে পিতলের 
কব্জা (1৮799) লাগান থাকে যে, ইচ্ছামত ইহা ভাজ করা চলে । 


টেগ ফিতা কাঠ মাপিবার জন্য আরো একপ্রকার ফিতা 
৮78) 


ব্যবহার কর] হয়। উহাকে “টপ 
ফিতা!’ বলে। একটি গোলাকার 
খাপের মধ্যে উহাকে গুটাইয়া রাখা! 
হয়। ইহা ইঞ্চি, ফুট ইত্যাদিতে 
ভাগ কনা থাকে । 


মাটাম বা টাই যার বহার ফলকটি ইক্সাতের তৈয়ারী। : 
গোড়ার দিকের সহিত 
সমকোণীভাবে এই ফলক 
সংযুক্ত। কোখায়ও 
সমকোণ হইয়াছে কিনা 
জানিবার জন্য এই যন্ত্র 
ঘ্যবহাত হয়। 

(গাল কাঠের বহিরটার পরিমাপ জানিতে “আউট্সাইড' 


চুভার মিদ্্ীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি $4 
ও ভিততন্লের পরিমাপ জানিতে “ইন্সাইড ক্্যালিপাসৰ ব্যবহৃত 
হয়। 


আউট্সাইড ক্য।লিপার্স ইন্পাইড ক্যালিপাস কল্পাস 


কমাম্-_ইহ। ইক্সাত দিয়া (তয়ারী। এই ক্ষগ্মাসের পা 
দুইটি যেকোনও অবস্থায় সেট্‌-ক্র, দিয়া আঢিয়| লওয়া যায়। 
প| ছুইটির প্রান্ত সক্ক থাকে! ইহা দ্বারা গোলাকার চিহ্ন 
কর| ঘা দুরত্ব মাপিয়া লওয়| হয়। 
আচ বা মাকিং অল (marking awl )— 
ইহাও ইক্সাতের তৈয়ারী যন্ত্রঘিশেষ। ইহার এক 
প্ৰান্ত সক্ষ এবং আর এক প্রান্ত ছুরির আকারে 
(তয়ারী। ইহ! দ্বার দাগকাটা ও আচড়ানে| 
দুই-ই চলে। 
বযাদা ৪ হিস্বার বা (থম (plane )- 
এক্ট! কাঠের ফলকের মধ্যে একথানি (লাহার ফলক 


১৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 
লাগানো যন্ন। এই লোহার ফলকটি চওড়া এবং ইহার এক 
মুখ প্রারালো। কাঠের ফলকটি ঘষিলে এই লৌহ ফলকে 


রকমের। যথা_জ্যান্ধ প্লেন, ম্মদিং প্লেন, লিবেট, প্লেন, 
ল্লাউণ্ডিং প্লেন এবং গ্ভিং প্রেন। 

(ক) জ্যাক প্লেন ঘা ্যাদা- ইহা শক্ত কাঠে ভৈয়াননী। 
ইহা প্রায় ১৮ ইঞ্চি লঙ্বা এবং ৩ ইঞ্চি চওড়া ও উচু । ইহার 
তলদেশ মসৃণ ও ঢওড়া (5) থাকিবে। “প্রন' দিয়া কাজ 
করিবার সময় বা হাতের নুড়ো আঙ্গল ভিতরের দিকে 
থাকিবে। 

(এ) হিঙ্কার ন] স্ম.দিং (প্রন (smoothing 0187০)- ইহার 


ছুতার মিন্তীর প্রয়োজনীয় ধন্তুপাতি $৯ 


কাষ্ঠফলক প্ৰায় ৮ ইঞ্চি লঙ্কা হয় এবং ৩ ইঞ্চি চওড়া থাকে। 
াঠকে মসৃণ করিতে ইহা প্রয়োজন হয় | 


(গ) বোক্কাপ না রিঘেট্‌ প্লেন (rebate plane )-এই 
প্লেন প্রায় ৯ ইঞ্চি লঙ্ব| 
এবং আড়াই ইঞ্চি পুরু 
হয়। ইহা আধ ইঞ্চি 
হইতে দেড় ইঞ্চি 
পর্যন্ত চওড়া হইয়া 
থাকে৷ ইহা দ্বারা 
দনরজাজানালার 
ঢৌকাঠে “র্িবেট' তুলিতে হয়। 

(ঘ) কানি ঘিট্‌ ঘা রাডাওং প্লেন ( rounding plane )— 
কাটার অর্থাৎ ফলাটি ব্যতীত এই প্রেন অনকট| রিবেট, প্লেনের 
মতই। ইহার ফলাটি গোল এবং তলদেশে প্রান্তভাগগুলিও 
(০৭৪০) গোল | 

(৬) গুলু ঘা গ্রুভিং (প্রন (৪:০০: plane )— কোনও 
কাঠের প্রান্তভাগে গ্রাভিং ঘা নালার মত গত করিতে হইলে 
এই প্লেন ব্যবহৃত হয়। ইহান ফলার সুখটি ৯ ইঞ্চি হইতে £ 
ই( পর্যন্ত 5ওড়। হইয়া থাকে । 


গোম, বা মোক মে, (spoke share )—ইহাও একপ্রকার 
(প্রন; তলে ইহ! কাঠের বাধানে| অংশ মসৃণ করিতে ব্যবহৃত 
হয়। ইহার ফলাটি ৩ ইঞ্চি দাঘ এবং উহার কাঠের 
মাঝখানটায় এই ফলা থাকে। ইহার উপ ও নীচে দুইখানি 


হইত এ কাঠ ও কাঠের কাজ 

ক্ষ্যাপ (০০০) দিয়! দুইটি ক্রু, সাহায্যে খুব শক্ত করিয়া আচিয়া 
দেওয়া হয়। ইহার দুই পাৰ্শ্ব দুইটি হাতল আছে। এই 
যন্ত্রের সাহায্যে কাঠ দিয়া তয়ারী ধন্মক্ষর মত বক্র জিনিষ- 
গুলির ভিতর ও বাহির উভয় দিকই পরিক্ষার করা চলে । 


ছিদ্ৰ করিবার যত্ৰ 

পেরেক ঘা জ্ৰু,বনসাইতে না৷ খিল মারিতে ছিদ্র করিবার 
প্রয়োজন হয়। এই সবল ক্ষেত্রে ছিদ্র করিবার যন্ত্র ব্যবহার 
করা হইয়া খাকে। ছিদ্র করিবার যন্ত্র 
সাধারণত ঢারি প্রকারের। যথা__ব্রেস্‌ এণ্ড 
নিট হব (Brace and bits), অগার (Augers), 
গিমৃলেট, (Gimlet ) এবং বমণ (Barma 
Bits) | 

বোছ্ব ব| ব্রেদ (1180 )- দুই দিকে 
ভাজ-কর লৌহ দণ্ড। ইহার এক দিকে 
শত’ করিবার অস্ত্র থা বিট টিকে (৮৪) শক্ত 
করিয়া ধরিবার জন্য একটা “ঢাকৃ' (chuck) 
থাকে এবং অপর প্রান্তে একটি কাঠের গুলি 
না ব্লক (১1০০) থাকে৷ ছিদ্ৰ করিবার 
সময় এই প্রান্ত ভান হাত দিয়! (জানে ঢাপিয়া 
ধন্লিয়া ঘুরাইতে হয়| হাতলটি থাকে মাঝখান বা হাতের 
সুঠার মধ্যে ইহা ঢাপিয়া ধরা হয়। 

আগর বা অগার বিট (anger 11) রূপে প্যাচ দিয়া 
ভৈয়ানী ইহার এক প্রান্তের সহিত ফল৷ বা বিট, বসানে| 


খাকে। ঘুরাইয়া গত করিবার সময় ইহাতে সেইজন্য উন 
(বশী ঢাপ দেওয়ার দরকার হয় লা। c 


মেণ্টার বিট (০6 ৷ )এই যন্ত্রটির মাথার মধ্যস্থলে 
থাকে একটি পিন্‌। তাহাতে উহার ফলা বা বিটকে যথা- 
স্থানে রাখে | ইহার সহিত সমান্তপালভাবে থাকে আর একটি 
ছুরির ডগা (knife-ৎd9eৎ)। ফলাটি ক্ষাঠক্রে প্ৰকত গত" 
করিবার পূর্বে ইহা এ কাঠের মধ্যে প্রবেশ করে। ফলক বা 
কাটারটি' ন্বত্তটির মধ্যে ঘুবিয়। ঘুরিয়৷ কাঠকে কাটিয়! দেয়। 
কাজ করিবার সময় 3 নিট চিকে ঢাপিয়া লাখিতে হয়। 

আগর বা অগার (&1৫8)-__হাতলযু ছিদ্র করিবার যন্ত। 
ইহু| প্রায় ছুই ফুট লম্বা হয় এবং ইহার ফলা বা কাটার 
ই ইঞ্চি হইতে ২ ইঞ্চি ল্যাগযুক্ত হইয়া থাকে । ইহা ছুই হাত 
দিয়া ঢাপিয়া ধরিয়া, ঘুরাইতে হয়। ড় এবং গভীর গত" 
হরিতে অগার যন্ত্র কাজে লাগে। 

গিম্‌লেট_($m!৫ )-ইহ| এক হাত দিয়া ঘুৱাইতে হয়। 
ছোট ছিদ্র করিতে হইলে গিমৃলেট ব্যবহৃত হয়। 

ছিব করিবার দেশী যন্ত্র (স্রখাজ, তুরপুন বা বৰ্মা )_এই 
যন্ত্রটির দুইটি তি আছে- একটি উপন্লেৱ অংশ বা. হাতল 


উপরের অংশের সহিত এই নীঢেকার অংশটি একটি (লাহার 
কাঠি দিয়া এমনভাবে সংযুক্ত বাক, যন নীঢের অংশটি 


০০০ ত 


২২ কাঠ ও কাঠের কাজ 


স্বছ্বন্দে ঘুরিতে পারে। তুরপুনের এই দুইটি অংশই শক্ত কাঠ 
দিয়া তৈয়ারী হয়। 

তূরপুনচি ঢালাইতে আর একটি জিনিষের দরকার হয়-- 
একটি লাঠি ও একগাছি দড়ি। লাঠিটির দুই প্রান্তে দড়ির 
দুই প্রান্ত শক্ত করিয়া বাধিয়া  দড়িটির দুই-তিনি পাক 
নীঢেকান এ কাঠের গুটির মাঝখানে যে গোল গত’ তাহার 
মধ্যে পরাইয়া লইতে হইবে। এখন তুরপুনের উপরের অংশ 
বা হাতের মুঠার মধ্যে শক্ত করিয়া এরিয়া ডান হাত দিয়া ৭ 
লাঠিটি সম্মুখে ও পিছন দিকে টানিলে তুরপুনের নীঢের অংশটি 
সজোরে মুরিবে এবং তাহার ফলে উহার মাথার বিট্‌ বা ফলাটি 
কাঠের মধ্যে গত’ করিয়া বসিয়া যাইবে। এই ড্রিল ঝা ছিদ্ৰ 
করিবার যন্ত্রটি নিজেরাই তৈয়ারী করিয়া লওয়া যায়| ইহা] 
সব চাইতে সম্তা। বাংলার পল্লীগ্রামে অধিকাংশ স্থলে 
কাঠের মিশ্রার| এই যন্্রই ব্যবহার করিয়া যাকে! 


বিবিধ যন্ত্র 


গৰ্রিযৰ” বা চ্ধ--চ্ইভার ($0৫॥ 000: )-লঙ্বা, সরু 
ও শক্ত ‘পান’ ঘা (টগার দেওয়া ইক্মাত দিয়া ইহা ভৈয়ানী হয়। 
ইহার এক দিকে একটি হাতল বা স্তাণ্ডেল লাগানো থাকে। 
ইহা স্তর বা এ জাতীয় প্যাচ-দওয়া পেরেক লোহা কাঠের মধ্যে 
আটিতে বা খুলিয়া লইতে প্ৰয়োজনে লাগে। ক্কটির মাথা ঘড় 


ঘা ছোট অন্থসারে স্্র-ডাইভারের ফলার মুখও ছোট বা বড় 
ব্যবহার করিতে হয়। | 


7) 
৮ 


ছুতার মিন্ত্ৰীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ২৩ 


'নিগভিন! বা পিন্গাৰ (গে )_ইহা ইন্সাতের ঢালাই- 
করা যন্ত্ৰবিশেষ | সাডাসীর ন্যায় উহার ছুইটি বাহুর মধ্য- 


স্থলে ও উপর অংশে “রিপিট্‌" 
(খিলবিশেষ) লাগাইয়া বাহু 
দুইটিকে সংযুক্ত করা হইয়াছে | ঠি 
ইহার ঘাহু ছুইটির মাখার 

অংশ বেশ মোটা এবং উহার 
ভিতরের দিকটা বাকানো ও 
ধারালে৷৷ এই হাতা ছুইটি ॥ 


প্রিয়া ঢাপ দিয়৷ কাঠের ভিতরের পেরেককে টানিয়া তুলিতে 
হয়। কাঠ হইতে পেরেক তোলার জন্য এক প্রকারের 
হাতুড়ীও ব্যবহার করা হয়। 
নেন্‌ গা, (nail 010) ইহা শক্ত ইল্সাত দিয়া 
টতয়ারী। ইহ! দেখিতে অনেকটা পেঙ্সিলের মত। যে পেরেক 
লোহা হাতুড়ী দ্বারা কাঠে মার] হয়, উহার মাথাটি সাধারণত 
কাঠের উপন্নিভাগে বাহির হইয়া খাকে। যে সকল স্থলে 
পেরেক লোহার 3 মাথ| বাহির হইয়া থাকিলে কাজের 
অসুবিধা'হয়, সে সকল জায়গায় “নেল্‌ পাঞ্চ! দ্বার! 9 মাখাটি 
কাঠের মধ্যে ঢুকাইয়| দিতে হয়। এই ‘পাঞ্চ’ যন্ত্রের সুঁঢাল 
দিকটা! পেরেকটির মাথায় দ্লাখিয়! হাতুড়ী দ্বারা 3 পাঞ্চে 
গোড়ায় ঘা মারিলেই পেরেকের এ মাথাটি কাঠের মধ্যে চুকিয়া 
যাইবে। 
উকো বা ফাইন (18 )--'টেগ্গার' দেওয়া শক্ত ইক্সাত 
দিয়া ‘ফাইল’ তয়ারী করা হয়। কাঠের মিশ্রীদর ভিন্ন ভিন্ন . 
৪ 


২৪ কাঠ ও কাঠের কাজ 


হ্ষাজে ইহা ব্যবহৃত হয়। কাঠের যে স্থান অন্য কোন যন্ত 
না৷ ‘প্লেন্‌’ দিয়! পরিক্ষার কর! সম্ভব নয়, সেখানে ফাইল দিয়া 
পরিফার কলিতে হয়। ক্াঠালের গায়ে যেমন কাটার মত 
দাত থাকে, ফাইলের গায়েও সেইল্পপ দাত থাকে৷ ইহার 
একদিকে একটি হাতল লাগানে| হয় এবং 3 হাতল এরিয়া 
ফাইলটি দ্বারা কাঠ ঘষিলে কাঠ ক্ষয় হইয়া আসে। 

কাজের বিভিন্নতা অন্থসানে_প্যাক্স ফাইল (7592 file ), 
হাফ-রাউও্ড ফাইল (half round file), ফ্যাট ফাইল (flat file), 
ট্রাঙ্ুলার ফাইল (triangular file) ও লাউ ফাইল (round 
file ) ব্যবহৃত হয়। 

‘চ্ৰ্ৱ|’ বা ৱ্যাম ফাইল (189) |] )-ইহা ইক্সাত দিয়া 
তভৈয়ারী। ইহার গা চওড়া, তাহার উপর হ্ুদ্র ক্ষুদ্র ছর্রার মত 
কাটা আছে। কাঠের চওড়া কোন স্থান পরিক্ষার করিতে 
হইলে ইহা ঘ্যবহাত হয়। 

অথ-গোলাকার ৰ! হাফ-রাউ& ফাইল (half round file)— 
ইহাও ইক্সাতের এবং র্যাক্স ফাইলের মত ইহার গায়ে কাট| 
তোলা। গোল বা! অধ-বত্তাকার কাঠের কোন স্থান ঘষিতি 
ইহা দরকারে আসে। 

ফ্যাট ফাইন (৪ ৪) ঢ্যাপ্ট। ফাইল। ইহার গায়ে 
সমান্তরালভাবে উদ শিরা থাকে । 

'ভে-শিরা+ ৰা ্রাঙগলার ফাইল ( triangular file )এই 
ফাইল তিন-কোণা বা তে-শিরা যুক্ত। খুব সঙ্কাণ জায়গায় 
কাঠ পরিক্ষার করিতে হইলে এই তে-শিরা ফাইলের কোণ 
দিয়| ঘষিতে হয়। 


চুভার মি্তীর প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ২৫ 
গোলাকার বা ৰাউঞ্ড ফাইল (10000 file )-এই ফাইল 
কাঠের কোনও ছিদ্রের মধ্যে পন্নিফার কলিতে ব্যবহৃত হয়। 


কারখালার সরঞাজ 
জয়েনার্স ক্যাম (1015 8800) )-ইহা| লোহার 
আবেষনী বা ক্র্যাপ্স। ইহার দুইটি সুখ (15৮) আছে। এই 
দুই মুখের মধ্যে কোনও কাষ্ঠখণ্ড ঢাপিয়া ধরিয়া কাজ করিতে 
হয়। দুইটি মুখের একটিকে যে-কোনও অবস্থানে আটিয় রাখ! 
যায়। একটি খিল না পিন্‌ ক্রুযুক্ত লৌহদণ্ডের সঙ্গে সংযুক্ত 
থাকে। এই পিন্‌ ঘুরাইলে মুখটি যে-কোন জায়গায় লয়| যায়। 


বাজ (1৮) আছে। একটি জ ভাইসের সহিত আঁট যাকে 
এবং অপন্নটি এক ক্র দ্বারা পরিচালনা করা হয়। 


২৬ কাঠ ও কাঠের কাজ 


কাঠের মিৰ্জীৰ বে (0005 bench) কাঠের সিদ্রীর 
বেঞ্চিটি শক্ত ন! হইলে কাজের সুবিধা হয় না। বেঞ্চিটি বেশ 
মজবুত ন! হইলে উহ! কাজের সময় পড়িয়া যাইবে এঘং 
তাহাতে ক্ষাজের অসুবিধা হইবে। এই বেঞ্চির সহিত ভাইস 
(কাঠের জোড়া মিলাইতে না৷ কাঠ বাধিয়া কাটিতে ), টুল 
র্যান্ক (যন্ত্রপাতি পাখিত) ও বেঞ্চ ষ্টপ (কাঠ আট ক্ৰাইয়| 
উহার উপর র্ন্যাদ! বা প্রন ঢালাইতে ) লাগানো থাকে । 


কার্ত কু দিবাৰ (৮1০৪ ) যন্ত্রপাতি 

লেদ (12119 )-বড় ঘড় হ্ষারখানায় মেসিনে চালিত 
কু'দিবার যন্ত্র। কিন্তু বাংল! দেশের গ্রাম্য ছুতার মিষ্ত্রীরা ছুই 
পাশে দুইটি কা্ঠ-ফলকের সুখে লোহার পিন্‌ বসাইয়া টী দুই 
পিনের মধ্যে কাজের কাঠখাণি রাখিয়া উহাকে ঘুরায় (tun) । 
একজন লোক ক্াঠটিতে দড়ি জড়াইয়| লইয়। যথান্রম ডান ও 
হা হাত দিয় এ দড়ির দুই প্রান্ত ধনিয়া সম্মুখ ও পচ্গাতে 
টানিলে লৌহ শলাকার মধ্যস্থ কাঠটি ঘুরিতি (৮০৮৪৮) 


থাকিবে। আর একজন 9 ঘ্ষাঠে নক্সা কাটিতে, সরু ঘ| গত" 


করিতে বিভিন্ন অস্ত্র শক্ত করিয়৷ ধরিয়। কাঠ ক্সর্ণ ক্ষনিবে। 
কৌদ বাটালী ব| টানিং গর (08 £910৫)_অসমতল 
ও অপরিষার কাষ্ঠখণ্ডকে লেদের দুই পিনের মধ্যে রাখিয়া পূৰ্ব- 
কথিত উপায়ে দড়ি জড়াইয়া এই অস্ত্র সাহায্যে কাঠকে সমান 
ও মসৃণ করা হয়। 
স্বচিদেন (skew chisel )_টানিং ক্ষব্লিবান সময় 
কাঠটিতে কারুকার্য করিতে এই অস্ত্র ব্যবহারে আসে। 


কাঠের সংযোজন হণ 


ফ্র্যা গিং টুলম (50800 )-ইহা বিভিন্ন আকারের 
ফলাবিশিষ্ট যন্ত্রবিশেষ। ইহার কোনটি ঢৌকা (square ), 
কোনটির মুখ গোল (১০৮০৭ ৮০০০৮), আবার কোনটির মুখ 
বর্থার মত ( speak point ) | 


ভুতভীক্স ভঞ্যাল্স 
কাঠের সংযোজন ( Fastenings ) 


এক কাঠের সহিত আর একখানি কাঠে উপযুপনি বা 
পাশাপাশি জোড়া লাগাইয়া আট কাইতে হইলে সাধারণত 
নিম্নলিখিত সংযোজকগুলি ব্যবহাত হয় 8 

গিৰিণ বা গর (20 )_ধ, বাজারে লম্বা ও ঢাকাঢাকা- 

রূপে কিনিতে পাওয়া যায়। পশ্ডর শিং, চামড়া, শিরা প্রভৃতি 
যোগে গিরিশ (9106) তিয়ারা হয়। 

ব্যবহার-_কাঠের জয়েণ্টের ভিতরে প্র, ব্যবহার করিতে 
হয়। পেরেক বা ক্র, না লাগাইয়া কেবল হ্‌ দ্বারাও কাঠ 
আট কাইয়া রাখা ঢলে। বাজারে গভীর রং ও স্বদ্ বা হাল্কা 
রং উভয় প্রকারের পল. দেখিতে পাওয়া যায়। ৰ 

কাজের উপযোগা ক্ষব্লিয়| গ্ৰ, তৈয়ারীর প্ৰণালী--উত্তাপ 
দেওয়ার একদিন আগে ধ্ৰব্ল চাক্কাগুলি ছোট ছোট খণ্ডে ক্ষাঢিয়| 
জলের মধ্যে ভিজাইয়৷ রাখ উটিত। 

একটি কট লীন মধ্যে জল রাখিয়। এ জল গরম করিতে 


২৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 
হইবে। এ কেট লীর মধ্যে ভিজানে| প্র অপর পাত্রটি রাখিলে 
গুলি বেশ নরম হইয়| কাদ| কাদা মত হইয়া 
আসিবে। এই সময় এ গরুকে বার বার কাঠি 
দিয়া নাড়িতে (5৮) হইবে। এইল্লাপ 3 ৰ্‌ 
তরল হইলে ‘প্রাণ’ বা একটা কাঠি দিয়া উহা উজ 
পাতল! করিয়৷ গরম অনন্থায় দুই-তিন বার ২ 
লাগাইতে হইবে। একবারে ব্যাবড়া করিয়৷ এক জায়গায় 
খানিকটা প্র লেপিয়া দেওয়া ঠিক নয় । 
ফর, (5৫645) পেরেক লোহা হইতে যথেষ্ট মোটা ও প্যাচ- 
কাটা লৌহ শলাক্কাক্ে ক্র, ০০9) বলা হয়। ক্র, সাধারণত 
হই নকম_ চ্যাপ্টা মাথা ও গোল মাথা । লোহা ঘা পিতল 
উভয়েরই ক্র, তৈয়ারী হইয়| খাক। ইহান 
দৈঘ্য ₹ ইঞ্চি হইতে ৫ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া 
থাকে৷ চ্যাপ্ট। মাখার ক্র-ই বেশীর ভাগ 
ব্যবহাত হয়। তুরপুন দ্বারা কোথাও ছিদ্ৰ 
করিয়া এ ছিদ্রের মধ্যে ক ্রুটিকে ঢুকাইয়| 
দিয়া স্তর মাথায় যে খাজ-কাটা দাগ আছে উহাতে ক্র-ডইভার 
লাগাইয়| এবং ঘুরাইয়৷ ও ঢাপ দিয়া উহা লাগাইভে হয়| 
কজা, বাক্সের আলতারাণ প্রভৃতিও ক্র, দিয়! লাগানো হয়। 
ৰক ( 00] )_-সাধারণ কাঠের কাজে, যে কাঠ নাড়ে 
ঘা কমে না এইদ্লাপ কাঠের (জাড়ে, আম, দেবদাক্ষ প্রভৃতি 
ক্ষাঠের নাক্স ইত্যাদি তয়ারী করিতি পেরেক লোহা ব্যবহৃত 
হয়। অনেক রকমের পেরেক লোহা! আছে তাহার মধ্যে 
‘অয়ার নেল্‌" (০ ৪৪1) ঘ| তাৱ-কাট| এবং ব্র্যাড নেল্‌' বেশা 


কাঠের সংযোজন ২৯ 


ব্যবহাত হয়। তার-কাটাকে “ফ্রেঞ্চ নেল্‌+ও (French nail) 
ঘলা হয়। ইহা লঙ্বায় ; ইঞ্চি হইতে ৫ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া 
থাকে। উপরি-উ্ত প্যাকিং বাক্স প্রভৃতি তয়ারীর কাজে এই 
তার-কাটাই ব্যবহার করা হয়। গৃহাদি নিমণণে বাকালো-মাথা 
ন্ল্যাড' পেরেক ব্যবহার করা চলে। 

খিল (01 )_-শত্ত বাশ বা কাঠ দিয়া পিনে (77) 
আকারে যে খিল (তয়ারা হয়, তাহাকে “ডাওয়েল' বলে। এই 
খিলের মধ্যভাগটি গোল। দুইটি তক্তায় (জাড়া দিতে এইন্নপ 
খিল বা অনুন্লপ লোহার খিল ব্যবহৃত হয়। 

(থোঁ্র (89106) ইহ! শক্ত কাঠ দিয়া কতকটা ছোট 
কুড়ালের ফলার আকারে 
তৈয়ারী। ড় ঘড় কাঠে, 
যুটিতে এবং ঘরের আড়া ও 
ঘরগায় এই সৌজ দিয়া 
জয়েনের কাজ করা হয়। 


কারের জোড 


সিরিশ, ক্র, পেরেক, খিল প্রভৃতি দ্বারা ছুই খণ্ড 
কাঠকে জোড়া দওয়া ছাড়াও এ খণ্ড দুইচিতে বিভিন্নরূপে খাজ 
কাটিয়! জোড়া দেওয়| হয়। ইহাকে জয়েণ্টস্‌ (1০45) বলে। 
জয়ে্ট ল্যাপ (122), বাট (butt), স্কার্ফ” (৪০৪৮), ভ্রিভ্‌ (bridle), 
মটি জি (০৮৮5০ ) এবং ভাভ-টেল ( dovetail ) প্রভাত অনেক 
প্রকারের জয়েণ্ট হইতে পারে। 


ও কাঠ ও কাঠের কাজ 


হাফ-ল্যাগ ভ্রম জয়েট ( halflap cross Joint )-যখন 
একই রকম পুরু দুইখানি কাঠের মাবাখানে পরস্থর জোড়া 


দিতে হয়, তখন তাহাকে হাফ 
মি: ল্যাপ ক্রস জয়ে” হলে। এই 
জয়েণ্টে ছুইখানি কাঠেরই পুকুর 
দিক হইতে একই মাপে অধেকাংশ 


কাটিয়া ফেলিতে হয়। জাফ্রি ফ্রম, 
কাঠের মেঝে, ছাদের (ক্রম প্রভাতি তৈয়াল্পী করিতে এই জয়েণ্ট 
প্ৰয়োজন| 
মি ও টেনন জয়ে ( mortise and 10107 Joint )--- 
জানালা ও দরজার ফ্রেম (2) তয়ারী করিতি এই জয়েটের 
প্ৰয়োজন এই জয়েণ্টর অনেক রকম ভেদ আছে। সনাঢয়ে 
সহজ জয়েণ হইতেছে একটি কাঠের মুখে বাজ (০০০০) হ্ষাটিয়া 
এ বরাবর অপর কাঠে ৯ ৰ 
টেননের মাপে গত” (mortise) 
কনা। এ গতের মধ্যে 
টেননের মুখ ঢুকাইয়া দিতে 
হয়। তান্নপর সেখানে একটি 
কাঠ না বাশের খিল আটিয়! 
দিলে  জয়েট আরও শক্ত 
হয়। যে ক্কাঠটিতে “টনন' করা হইবে উহার টেননের পুরুত 
(thickness ) 9 কাঠের  অংশের সমান করা হয় এবং 9 
টেননটির প্রস্থ উহার গুরুত্ব ছয়গুণের বেশী করা নিয়ম 
নয়। এই জয়েটকে 'টি' (7) জয়েটেও লা হয়। 


কাঠের সংযোজন ৩১ 


টাব টেনন ( গায়) 16000 )--এক কাঠের মাথার আল 
(07০) যখন অপর কাঠর 
মটি'জের মধ্যে চুকিয়া কাঠের 
খানিকটা জায়গায় আট্কানে! 
যাকে অর্থাৎ অপর দিকে বাহির 
হইয়া না যায়, তখন তাহাকে “কাব 
টেনন জয়ে’ বলে। 


ডাভ.টেল টেনন (89764 enon )_কাঠের মাথার 
(টননটি যখন ঘুঘুর (লজের 


অধাংশের মত দেখিতে হয়, 
তখন উহাকে ‘ডাভ-(টল তু 
টেনন' বলে! ইহার অপর 

কাঠের গতি ( mortise ) 


গভার কলিয়া অপন্ন প্ৰান্ত 
পর্যন্ত লওয়| হয়। যেখানে টান 
লাগিবার সালা যাকে সেইল্ল্প স্থলে এই জয়েট করা হয়। 


হাঃযুদ্ত মটিজ টেন ( mortise and tenon Joint with 
haunch )_(য কাঠখানিতে টেনন করা হয় উহার (টলনের ও 
মাথায় ইংরাজী ‘এল’ (_) অক্ষরের ন্যায় থাক্‌ (hunch) কাটিয়| 
জয়েট কর! হয়। ইহাতে টননের গোড়ার জোন আও 


ঘাড়ে। ইহাকে ‘এল’ (0) জয়েণ্টও নলা হয়। 
১৬ দ্বিগুণ মিজি (টন ( double morlise and tenon 


৩২ কাঠ ও কাঠের কাজ 
with haunch )- যে কাঠটিতে আল-ক্ষাট| বা টনন কর! হয় 


উহ! খুব বেণী চওড়া হইলে হুইটি টনন করা হয়। এইল্লপ 
করিলে উহাতে জোর বেশী হয়। 


DOUBLE 75014 


ROUT 


MUL TI TENON, 


কাঠের সংযোজন ৩৩ 

ঢালু কৰিয়| কাধ-কাটা মৃটিত ৫ (টনন (mortise and tenon 

With mitred shoulder )_টেননের ধাল্লগুলি 
ঢালু করিয়! কাটিয়া এই জয়েট করা হয়। 


কমন্‌ ডাভ -টেল জয়েপ্ট _ ঢালু করিয়া কীধ-কাট! মর্টজ ও টেনন 
কমন, ঢাভ-টেল জয়ে ( common dove-tail joint )— 
সচন্নাচর ইহা কর! হয় ন| ৷ ঘাক্সি প্ৰভৃতি তৈয়ারী করিতেই 
এই জয়েণ্ট প্রয়োজন । 
দ্যাগ ভাভুটেল আমেণ্ট (lap dovetail ৬ [০ 
ড্য়ার ফ্লট ডাভ-টেল-ও লা হয়। এই ডু 
জয়েন্ট বাহির হইতে ভাভ-টেলটা (দেখা 
যায় না। ২ 
আদব ডাত-টেন ছয়েট (secret ৮ 
dovetail 1001) ইহাতে জয়েণ্গুলি ৰি 
সম্মুণরাপে অদ্বধ্য খাকে। উচ্চ শ্রেণীর ৫ 
কাঠের বাক্স নিমাণ কন্পিতি এই 
জয়ে ব্যবহৃত হয়। 
এই সকল জয়েট ছাড়াও গুভড, 
মৰি’, টাক টনন, ফদ্নকড টন, = 


৩ কাঠ ও কাঠের কাজ 
টেবলড, ক্ধ্যাফ, স্সেল্‌ড, স্র্যাফ, অহলিক্ক জয়েণ্ট, ভ্রিভল 


জয়েণ্ট, বাট্‌, প্রাউড, টঙ্গড, প্রভৃতি আরও বিভিন্ন প্রকারের 
জয়েণ্ট আছে। 


্াীশাটীশশী 


চ্ূৰ্থ জল্্যান্ 
অস্ত্রে শান বা ধার দেওয়| 
কাঠের মিস্ত্রী যমন বিভিন্ন প্রকারের যন্ত্রপাতি প্রয়োজন, 
এ সকল যন্ত্রপাতির পার. সংরক্ষণ ও যথাসময়ে পার লা শান 
দেওয়ালও তেমনি প্ৰয়োজন৷ যন্ত্রে উপযুক্ত ধার না থাকিলে 
উহা! দ্বারা কোন কাজই হয় না__রং কাজের ক্ষতি হয়। 
কাঠের মিস্ত্ৰীর অস্ত্র প্রভৃতিতে ধার (দয়ার জন্য সাধারণ 
ক্ষেত্রে তিনটি যন্ত্র ব্যবহৃত হয়-- ফাইল (01০) বা উকো, জলশান 
ঘা শগ্রাইণ্ডিং ষ্টোন (৪rindin6 9:০৩) এবং তেললীল হা৷ অয়েল 
ফোন ০ stone) | 
ফাইন (16) ইহার সম্বন্ধ পূর্বে সবিশষ বলা হইয়াছে। 
বিভিন্ন ফাইল দিয়! বিভিন্ন ল্লপ কাজ হয়। ফাইল দিয়া 
লোহার মরিঢা বা নাফ, ৫49) পরিষ্ষার করিতে হয় এবং ইহা 
দ্বার! ঘষিয়া যন্ত্রে ধার আনিতে হয়। 
জলশান ( grinding stone )_ একটি অ-বতাকার পাত্রের 
মধ্যে একখানি প্রায় ১৫ ইঞ্চি ন্যাসয়ু বালি / 
ও মাটির সংমিশ্রণে তৈয়ারী পাথরের খান (তা 
লাগানো! থাকে। এই পান্টি ২৩ ইঞ্চি পুরু । ৫১৫ 
উহার একটি হাতল আছে, সেই হাতল ধরিয়া ঘুনাইতে হয়। 


অস্ত্রে শান বা ধার দেওয়া ৩৫ 


পাত্রের তলায় জল থাকে৷ বাটালী প্রভৃতি অস্ত্রে ধার দিতে 
হইলে এই জলশান প্রয়োজন | 

(তেলশীল ( 0] 91079 )_ একখালি 
কাঠের উপর শ্লেচ্‌ পাখব্লের মত মোটা 
৯১২১৯ পাথর বসানো থাছে। 
বাটালা প্রভৃতি অস্ত্রের অগ্রভাগে তীক্ষ 
ধার করিবার সময় এই শান ব্যবহৃত 
হয়। থাৱ দেওয়ার সময় তেল লাগানো 
হয় বলিয়া ইহাকে “তেলশাল' বলে। 

কৰাত থার দেওয়া (912091716 9889 )-করাত যন্ত্র ধার 
দেওয়ার আগে উহার দাতগুলিকে ‘সেটু’ 6০) ক্ষনিয়| লইতে 
হয়। করাতে দাত পর পর ঢ157515) একট! একদিকে, 
অপরটা আর একদিকে বাঁকানো থাকে। ইহাকে করাতের 
দাতের “সেট; বলা হয়। করাতের দীতগ্ত'লকে এইন্নপে উভয় 
দিকে বাকাইয়৷ দেওয়ায় ইহার গতিপথ সহজ হয়। করাতের 
দাঁত সেট, করিতে একটি “সেটিং ব্লক" ও হাতুড়ী প্রয়োজন। 
একধারের দাত একটি অন্তর ‘সেট! করাইয়৷ কর্াতের ফলাট| 
উল্টাইয়৷ লইয়৷ অপর ধার অন্থরাপভাবে সেট. করিতে হয়। 

তারপর ধার দিবার সময় করাতখানির দাত উপর মুখে 
রাখিয়া একটা ভাইসে আট কাইয়৷ লইতে হয়। এইবার একটি 
(ত-শিরা ফাইল লইয়া (করাতে দাতের বড়-ছোট অন্্সারে 
ফাইলও ছোট-বড় লইতে হইবে) করাতের দাতগুলি একবার 
কি দুইবার ঘষা 6৮৮০৮০) দিয়! থার দিয়! লইতে হয়। করাতের 
গোড়ার দিক হইতে ক্রমশ আগার দিকে ধার দিতে হয়। 


৩৬ কাঠ ও কাঠের কাজ 
হিষ্কাগ বা র্যা (plane ) ধার দেওয়া রযাদার ফলার 
(blade) একদিকে মাত্র থার। ২৫ হইতে ৩০ ডিগ্রী পর্যন্ত এই 
ধাব্লের কোণ হইয়৷ থাকে। ধারের মুখটি এ ফলা যতখানি 
পুরু তাহার দ্বিগুণের চেয়ে [কচু বেশী রাখিতে হয়। 
যেদিকে ধারের মুখ সেই দিকটা শানে ধন্নিতে হইবে | - 
পরিবার সময় সাজাভাবে এবং শানের সহিত ফলাটা সমকোণ 
রিয়া ৰরিবে। ফল্লাটিকে মাহে মাঝে জলে ডুবাইয়৷ উহাকে 
শীতল নাখিবে। জলশানের পর ফলাটিকে তেলগালে 00] 
9০29) ঘষিয়| লইলে ধার্ন তাক্ষু হয়। 
বাটালী (154) ধার দেওয়া_রযাদার ফলাল মতই 
বাটালার ফলাতেও ধান দিতে হয়। সাধারণ কাজের জন্য 
নাটালার ফলার ঢাল ৪1৩) ৩০ ডিগ্রী রাখতে হয়। 
অত্রের ধানের তাক্ষতা কাময়া গেলে (তলগীলে ঘষিলেই 
আবার ধার ওঠে; কিন্তু অস্ত্রের মুখ ভোতা হইয়া গেল জল- 
খানে ধনিয়| পরে তেলশীলে ঘ|ষয়| লইতে হইবে। 
অস্ত্র ভেলশীলে (০1 9০০৩) ঘাষবার সময় মধ্যে মধ্যে 
আঙ্গুল দিয়া ফলাটির ধার দেখিতে হয়। যখন ধারটি আঠার 
মত আমলে ঘাধিবে, তখন ঠিক ধার হইয়াছে নুব্মিত হইবে | 
কিন্তু এ ধার (তলের মত পিছলাইয়| গেলে ধান্ন ওঠে নাই 
বুন্ধিতে হইবে। 


অত্তের যত 
কাঠের মিশ্তরীর (যমন বিবিধ অন্ত থাকা এবং অস্ত্রের 
ধার খানা প্ৰয়োজন, সেইরাপ (সই সকল অস্ত সংরক্ষণ করা, 
উহাদের যত লওয়াও বিশেষ প্রয়োজন। যত্ন লা করিলে কোন 


অস্ত্রের যত্ন ৩৭ 


. জিনিষই স্থায়ী হয় না। কারখানার কাজ শেষ হইলে প্রত্যেকটি 
অস্ত্র যথাস্থানে রাখিতে হইঘে। উহার অবস্থা লক্ষ্য কর্নিয়া 
(য় অস্ত্রের ধার নাই তাহাতে ধার দিয়! ন্নায়িতে হইব। 
কাজের পর অস্ত্রগুলিতে ‘গ্রীজ’ মাখাইয়া প্লাখিলে উহাতে মরিচা 

--পড়িভে.পার্রেনা। 


এ-সব দিকে দৃষ্টি রাখ! ছাড়াও বিশেষ বিশেষ অস্ত্রের জন্য 
বিশেষ বিশেষ যড় লইতে হয়। 

. কৰাভঁকরাতের দাতগুলি যাহাতে লোহা ন! পাথরের 
সংক্সর্শে না আসে তাহা দেখিতে হইঘে। কোনও কাঠ করাত 
দিয়! চিরিবার পূর্বে 3 কাঠে ক্রু বা পেরেক আছে কি লা তাহা 
দেখিতে হইবে । করাত দিয়া যখন কাজ কলা না হয়, তখন 
উহাতে গ্ৰীজ মাখাইয়া রাখা দরকার । 

ব্রযাদাকরাতের ন্যায় লাদ দিয়া কাজ করিবার 
সময়ও যাহাতে কাঠে ক্র, বা পেরেক লোহা না থাকে, তাহা 
দেখিতে হইবে। কাজ কলিবার পর ফলকটিকে (১159০) 
খুলিয়া শ্রীজ মাখাইয়| সযঢ়ে যথাস্থানে রাখ! উচিত। 


বাটানী-বাটালীতে যাহাতে মরিঢা ন! পড়ে তাহা লক্ষ্য 
কনিবে। উহার হাতল যাহাতে “থতলো' লা হইয়| যায় তাহ্থাও 
দেখিবে। বাটালী প্রভৃতি অস্তগুলি কাজের লেঞ্চির উপর 
হইতে হঠাৎ যাহাতে গড়াইয়া মেনেয় না পড়িয়া যায়, তাহা 
লক্ষ্য রাখিতে হইবে। তুরপুনের ফলা, ক্র, ড্রাইভারের মা হু 
অগারের মাথান্ন পিন্‌ যাহাতে ভাত! লা হয়, তাহ! দেখা 
দরকার | 


৩৮ কাঠ ও কাঠের কাজ 


অস্তগুলিক্ষে ধূলা বা কাঠের গুড়া মাখাইয়| অপরিফার- 
ভাবে াখিবে না। কারখানা ঘরে একথানি ন্মাড়ন' বা 
ভাঙার ললাখিবে। উহা দিয়া অন্তগুলি ঘ্মাডিয়া পুছিয়| 
পরিফারভাবে গুছাইয় রাখা দরকার। 


পঞ্চম ভ্যান 


কাঠের আসবাব-পত্র তৈয়ারী 
নালা চৌকাঠঁ_একটা নির্দিষ্ট মাপের কাঠের 
স্য্যাণ্টিং (৪০৪78) বা সাইজ 
কাঠ লইতে হইবে। মাপটা 
ধরা যাউক ২৮%২৮৮১৭| 


চিত্র প্রদধিত আকারে রিবেটু 
ও মোল্ডিং সহ ‘ডাভ-টেল 
ৰু জয়েট' করিতে হইবে। 
বোৰ্ড দয়েণ্ট_তঙ্তার 
মাপ ধর! যাক ২৪" 
* ১৩” -- পাঁখানা। 
কয়েকটি লোহার ও 
কাঠের খিল লাগিবে। EE ED 
চিত্রে প্রদণিতভাবে (জাড় লাগাইতে হইবে। 
(টাকার গায় সাইজ কাঠ ১৪+৮ ১১-২১৬৭ ও 8২৪" X১১" 


প্ৰদখিত মাপের সাইজ কাঠ লইয়া কাজ কনিতে হইঘে। 


কাঠের আসবাব-পত্র তৈয়ারী ৩৯ 


ল তৈয়ারী-_সাইজ কাঠ ১৪* ১৯৯১৪" ছুইখালি এবং 
৪২৪" ২১২" পায়| চিত্রে প্রদশিতরূপে তয়ারী করিতে হইবে। 


টাৰ্নিংএর কাজ ঃ গায়! বুদিয়! (00006 ) নুতন টুল 
সাইজ ২২১২২", পায়ার মাপ--২৮" স২২" এ১২' | মটিজি ও 
টেনন জয়েট করিতে হইবে। 
বাটালীর হাঁতন-_-পিস উড ২২১২" ২৮" | 
বেলন কাঠের মাপ 8 ২৯২২১৫" | 
ক্যাবিনেট _-কাঠ 2 পাশের ভক্ত|--৮/ ২৬" * ১৯/--২ খান! 
টপের তক্তা" ২৬২ ২ ১৮" | 
পাশ ও তলায় ল্যাপ ডাভ-টেল টির 3 
তলার তত্তা-$” * ৫২" * ১৭" এ 
পিছনের তত্ত1-_৩" ২৯% ৩-৩" 
তলার ফ্রেমের তত 
৪14১২২৮২15৭ 
দরজার জন্য তত্তা-২% ১২ X১৯" 
ন £"'*২ই ২১৯-২ খানা। 


5) 84২২৮ ১৯০" 99 
১২ কজা ৪ খানা, ক্ষ, ১৬টি ও পেরেক ৩০টি লাগিলে। 
৬ 


ফাঠ ও কাঠের কাজ 


ব্যাক ক্ক্যাটলিং-২%২%*৩-৮৪ খানা পায়ার জন্য 
পাশের লব! স্ষ্যাণ্টলিং-- 


SEX BEA ৮ যান| 
পাশের ছোট স্ক্যাণ্টলিং-- 
২৪৯৮ ১২দ- ৮ খানা 


তাকেন্ন তক্তা-১২২%%৯%৩-১-- ৩ খানা 
টপেন্ন তক্তা ১৪২%৮৪*৩-৩-- ১ খান| 
বাশের খিল ও ক্র লাগিবে। 


চৌকী 


ইজি চেয়ার 


কাঠের কাজে প্রয়োজনীয় লোহার জিনিষ ৪১ 


পূৰ্ব-প্ৰদৰ্থিভ আদর্শ অন্যায়ী নিয়ে প্রদত্ত আসমাব-পত্র 
ছুইটিও তৈয়ারী কর] যাইবে। 


টেবিল 


বুকশেল্ফ, . 
কার্ঠের কাজে প্ৰয়োজনীয় জোহার জিনিষ 

(পেরেক লোহ৷ ঘা ক্র, ছাড়াও আন্নও কতকগুলি লোহা 
বা পিতলের জিনিষ কাঠের আসঘাব-পত্রে প্রায়ই ব্যবহৃত হয়। 
যথা_কে) ক্ষজ| ও আলতালাগ 07995 &91521০)- হ্যাক্স এণ্ড - 
ফেঁপ্‌ল্‌। থে) সিট(কিনি (1০৩: 9৩%)-_টাউয়ার বোল্ট, ।- 
(গ) আংট| (17০০) ভুক্ক। (ঘ) হাতল (Shutter Knob)j— 
শাটার নব_। (৬) আলম্ারির গা-তালা ( Almirah Lock )— 
আলমায়রা লকৃ। (6) বাক্সের গা-তালা (Chest 5) 
লঙক্ক। (ছ) তালা (1০-)-লকৃ। 


= জন্যাক্স 
এ পালিশ ও বানিশ ১৯১ 
কাঠের তৈয়ারী কোন জিনিষ পালিশ না বাণিণ করি 

উহা! কেবল দেখিতেই ভাল হয় না; বালিশ বা ‘পালিশ’ 
করিয়৷ রাখিলে কাঠটি স্থায়ীও হয়। নিয়মিত রং দেওয়া 
কাঠে হঠাৎ ঘুণ ধল্না বা অন্য কোনরাপে উহা নও হয় লা। 

ভাল কাঠের কোনও জিনিষ তৈয়ারী করিবার পর উহা 
বেশ করিয়৷ সিরিখ কাগজ (5nd ০৭০০৮) দিয়া ঘষিয়| লইতে 
হয়। প্রথমে “ঘাট! কাগজ’ অর্থাৎ মোটা দানাবিশিষ্ট সিরিশ 
কাগজ দিয়| ঘষিয়া পরে মিহি অর্থাৎ সুক্ষ ঘারযুক্ত সিরিশ 
কাগজ দ্বার! ঘষিয়! লইতে হয়। তারপর টী জিনিষের কোথাও 
যদি কোন প্রকার ফাক, দাগ লা ছিদ্ৰ যাকে, তাহা হইলে 
(সানে মোমের সহিত নং (যে রং ট কাঠ কর! হইব) 
মিশাইয়! লাগাইয়৷ আনান সিরিশ (দয়! ঘষিতি হইবে। 

এইনার ন্নং ভৈয়ারীর কথা ঃ 

ক্সিরিই-১ বোতল (১ ঘোতলের হিসাব অনুসাল্পে ); টাচ 
গালা ((ফ্রসগালখ) আধ পোয়া; লুই মুস্তবী ১ ছটাক; 
লান্লান, ১.ছটাক এবং গান্ুজ ১ তোলা৷। উত্ত মাত্রায় সব 
জিনিয়গুলি,একসঙ্গ-গুড়| করিয়| উহা| ক্সিরিটর সঙ্গে সিশাইতি 
হই, বোতলে রাখিয়| উহ! দুই-তিন দিন মৌদ্ৰ দিতে 
হইবে মধ্যে মধ্যে উহা ধ্বাকাইয়| দেওয়াও দরকার | তাল্পপর 
ব্যবহারের পুবে এ য়ারী পালিশ পাতলা ন্যাকৃড়ায় ্টাক্ষিয়| 
লইয়া. একট| এনামেলর বাঢ়ি কিংবা থালায় ঢালিয়। লইবে। 
খানিক্লটা পরিক্ষার, তুলা একট। পাতলা! হ/কৃড়ার মধ্যে রাখিয়া: 
উহা দ্বারা পাতলা করিয়৷ এক ‘কোট’ রং দিতে হইবে। ইহা 
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দিবার সময় বাহিরের ধুলাবালি যাহাতে না লাগে সেদিকে 
সতর্ক থাকা উচিত। 
প্রথমবার পালিশ দেওয়ার পর উহা শুকাইলে মিহি 
সিরিশ কাগজ দিয়। পালিশের উপর ঘষতে হইবে । তারপর 
আবার পাতলা এক কোট পালিশ মাখাইবে (তুলা, পাতলা 
ন্যাল্ক্‌ডা বা ভালো ভ্রাশ দিয়া)। পরে উহা ভকাইলে আবার 
মিহি সিরিশ দিয়া ঘষিবে। এইরাপ তিন-চারি বার করিলে 
পালিশটি যখন উজ্বল হইবে তখন উহু! ঠিক হইয়াছে নুঘ্মিবে | 
(টিবিল, চেয়ার, জানালা; দরজা, আল্না, আলমারী, 
খাট প্রভৃতি এইরাপে পালিশ করিতে হয়। উপ রলিখিত মিশ্রণ 
ভৈয়াল্লী না করিতে পারিলে বাজার হইতে তৈয়ারী পালিশ 
'কিনিয়াও পালিশের কাজ হইতে পারে। বিবিধ রংয়ের 
পালিশ বাজারে কিনিতে পাওয়া যায়। 
আস্ত বা কোটিং (08008) জানালা-দরজার ফ্রেমগরাদে 
বা খিক, আড়া, বরণ প্ৰভাততে স্থায়ী রং ঘ| বাণিশ (দওয়ার 
আগে একট! 'আস্তর' বা (কাটিং দিয়| লওয়| ডচিত। উহাতে 
জিনিষগুলি ভাল থাকে । হ্যাভান্ক, তিসিতেল ও নং মিশাইয়া 
এই আস্তর তৈয়ারী হয়। বাজারে টিনের (কোটায় পাউণ্ড 
হিসাবেও এই রং কিনিতে পাওয়া! যায়। 
বাণিশ (॥৷৪)_জানালা-দরজার পাল্লা, ফ্রেম, লোহার 
গরাদে বনিক, কাঠ বা (লাহার আড়া-বরগায় ঘাণিশ করা 
হয়| পালিশ করিবার মত বানিশ পাতলা নিয়া বার নান 
লাগালে হয় না। টিনে করিয়। (কোপাল থনিশ বাজান 
ক্ষিনিত পাওয়া যায়। উহার সহিত পদ্থন্দমত নংয়র গুড়া 
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কিনিয়া সিণাইয়| লইলেই লানিশ হইতে পারে। বানিশ 
শুকাইতে বেলা সময় লাগে। 

সাধারণ কাঠে বা যেখানে উইয়ের উপদ্রব ঝেশী সেখানে 
কাঠে আলকাতর! মাখাইয়! দেওয়ার ব্যবস্থ। করা যাইতে পারে। 


সপ্তম জনা 
সাবধানতা অবলম্বন 

সকল কাজেই সাবধানত| একান্ত দরার। কাঠের 
মিশ্ত্রীর কাজে আরও (বগা সাবধানত। দরকার ; কারণ এখানে 
ধারাল অস্ত্রাদি লইয়া কাজ করিতে হয়। 

কারখানায় কাজ ক্ষনিতে হইলে নিম্নলিখিত বিষয়গুলি 
মানিয়! চলিবে__ 

* টিলা পোষাকে অর্থাৎ কাপড় পরিয়া না ঢাদর গায়ে 
দিয়৷ কারখানায় প্রবেশ করিবে না। সদ! হাফ প্যাট ও 
ভুত! প্রভৃতি পরিয়। কাজ কর! ভাল। ৰ 

* ক্কাঠের মিশ্রার কাজ করিবার বেঞ্খানিকে কখনও 
বসিবার আসনরাপে ব্যবহার করিবে না। 

* ভাহইসৃগুলি সর্ধদা যক্ষসহকারে অয়েলিং করিয়া 
রাখিবে এবং কাজের সময় উহাতে অনর্থক জোর লা ঢাপ 
দিবে না। যন্ত্রপাতি লইয়৷ খেল৷ করিবে না। 

* (ঘঞ্চখানি পরিক্ষার দ্লাাখবে। যন্তগুলির ধান সম্বন্ধ 
সদ! সচেতন থাকিঘে। 


* কাজ করিঘার বেঞ্চ ঘা কোনও তৈয়াল্লী কাজে 
কখনও দাগ কাটিনে ন| 
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* জল ছাড়া কখনও জলশানে অস্ত্ৰ ধার দিবে না। 

* যন্ত্রের হাতলের প্রতি লক্ষ্য ল্লাখিবে। কাটা ঘা 
থেংলাইয়৷ যাওয়া হাতল (handle) ব্যবহার করিবে না। 
হঠাত হাত ঘা পা কাটিয়া গলে যে-সব উষধ দরকার তাহ! 
নিকটে রাখিবে এবং প্রয়োজনকালে উহ! ব্যবহার করিবে। 
কারখানার ভিতর খুখু ফেলিবে না। ময়ল৷ পোষাক পরিবে 
না। সর্বদা কারখানার নিয়ম মানিয়া ঢলিবে। 

* (য-সব সাইজ কাঠ লইয়া কাজ করিতে হয়, উহার 
কাজ (শষ হইলে প্রত্যেকটি কাঠে সাক্কেতিক চিহ্ন দিতে 
ভুলিবে না। নতুবা জিনিষ তৈয়ারীর সময় কোন্‌ কাঠ কোথায় 
যাইবে তাহা পরিতে গোলযোগ হইবে। 

* কারখানায় মেসিন থাকিলে উহাতে ঠেস্‌ দিয়া 
দড়াইবে না, বেল্টের কোল (গিয়া দাড়াইবে না, তাড়াতাড়ি 
করিয়া বেল্ট পাল্টাইতে যাইবে না, মসিনে কাজ করিবার . 
সময় কথা বলিবে না, মেসিন না খাগাইয়াই উহার কোন অংশ 
সংযোগ করিতে যাইবে না| 


প্রশ্নাবলী 
১। পার্থক্য বল ঃ__শক্ত ও নরম কাঠ,স্ঞাপ উড ও হাট উড,উড ও টিম্বার। 
২। নিম্নলিখিত জিনিবগুলি হৈয়ারী করিতে কোন্‌ কাঠ প্রয়োজন ? 
বাটালীর হ্যাগুল, লাঙ্গল, গাড়ির চাকা, নৌকা, তাবুর খুটা, টেবিল । 
৩। সত্য কিনা বল £--(ক) 'স্তাপ উড’ ‘হাট উড’ অপেক্ষা শক্ত ৷ (খ) ‘হাট 
শেক, ভালে! কাঠের লক্ষণ। (গ) হার্ড চিন্বারের সাধারণত কালো রং হয়। 
(ঘ) সিঞন্‌-কর| কাঠ ভিজা (00191)-করা কাঠ অপেক্ষা ভাঁরী। 
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৪ | কোন্‌ট ঠিক বাছিয়া বল ১--(ক) কাঠের মিস্ত্রীর কারখানায় ব্যবহার 
করিবার যন্ত্রাদির জন্য আমরা বাবহার করি--দেবদারু, শিশু, শাল, ঝাউ। 
(২) প্যাকিং বাক্স তৈয়ারী করিতে__সেগুন, আম, শিশু কাঠ | 

৫ | সিরিশকে (901770] 9195) কেন অন্য একটি পাত্রের মধ্যে রাখিয়া 
গলাইয়া লওয়া হয় ? উহা তেল বা জল কিসের সহিত জাল দিতে হয় ? 

৬। কোন্টি ঠিক উত্তর ? 

(ক) "বিক্রয় হয় ওজন দরে, লম্ব| ভনুসারে, গ্রোস হিসাবে। 
(খ) কাঠের জোড় সবচেয়ে শক্ত হয়-_-পেরেকে, জ্কুতে, বোণ্ট,তে। 
৭] শূন্যস্থান পুর্ণ কর_ 
(ক) জলশানের পাথরটি তৈয়ারী হয় দিয়! । 
(খ) কাঠে ‘জ্রু’ বসাইতে আঁমরা __ব্যবহার করি । 
(গ) পেরেক লোগকে কাঁঠের ভিতর ঢুকাইতে আমরা-_ব্যবহার করি। 
(ঘ) বাঁশের খিল আজকালও -_ব্যবহ্ৃত হয় | 

৮ ট্রাই-স্কয়ার ও মাকিং অল দিয়া কি করে? উহাদের ব্যবহার প্রণালী 
লিখ। 

৯ | করাত কত রকম আছে? কোন্‌ প্রকার করাত কি কাজে ব্যবহৃত হয়? 

১৭ | করাত ধার দেওয়ার নিয়ম কি? কত রকম বাটালী ব্যবহৃত হয়? 

১১। কোগও 'স্কু’ বসাইতে হইলে কি কি যন্ত্র দরকার ? 

১৯ | পুরাতন কাঠের কোন আদবা'বর কাঠ করাত দিয়া চেরাই করিতে বা 
হিস্কাপ দিয়' প্লেন করিতে কি কি বিষয়ে জাবধানতা আবশ্যক ? 

১৩ কত রকম জয়েন্ট আছ ? কয়েকটির নাম লিখ । নিম্নলিখিত 
জয়েণ্টগুলি কিরূপে করে এবং কোন্‌ জহ্ণ্ট কান্‌ কাজ বাবহাঁর কর। হয় লিখ-- 

(ক) মৰ্টিজ ও টেনন জ-প্ট। (<) ডাঁভ্‌টেল জচেণ্ট। 

১৪ | একখানি টেবিলের ‘টপ’ কত রকমে জ য়ণ্ট করা যায়? 

১৫ | ‘ডাভ্‌-টেল টেনন’ জয়েন্ট কি ? উহা কোথায় ব্যবহৃত হয় ? 

১৬ | কাঠের কারখানায় কি কি সাবধানতা অবলম্বন করা প্রয়োজন লিখ । 


